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Instrukcja obstugi

Ttumaczenie oryginalnej instrukgcji



Nie nalezy uzywac urzadzenia przed zapoznaniem sig z niniejszg instrukcja oraz zrozumieniem jej tresci i ostrzezen. Ostrzezenia te zostaty zamieszczone
w trosce o zdrowie i bezpieczenstwo operatora oraz os6b znajdujacych sie w bezposrednim sgsiedztwie. Niniejszg instrukcje nalezy zachowac do
wykorzystania w przysztosci.

CECHY PRODUKTU

Piaskarka to uniwersalne urzgdzenie do czyszczenia lub matowienia réznego rodzaju powierzchni. Jednostka piaskujacg jest mobilny zbiornik
ciSnieniowy zawierajgcy materiat, ktéry po podtgczeniu do zrddta sprezonego powietrza (kompresora) moze by¢ uzywany do piaskowania.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE PYLU

Wdychanie pytu z piasku krzemionkowego moze powodowac krzemice, Smiertelng chorobe ptuc. Wdychanie pytu podczas prac piaskowania moze
réwniez powodowac azbestoze lub inne powazne, a nawet Smiertelne choroby. Kazda osoba wykonujaca prace piaskowania, kazda osoba majaca
kontakt ze srodkami zawierajacymi substancje toksyczne lub Srodkami o zawartosci wolnej krystalicznej krzemionki powyzej jednego procenta oraz
kazda osoba przebywajaca w obszarze, w ktorym wystepuje pyt, musi uzywac respiratora z doprowadzeniem powietrza zatwierdzonego przez
organizacje NIOSH, ktéry jest w dobrym stanie technicznym. Szkodliwy pyt moze pozostawaé w powietrzu w stanie zawieszenia jeszcze dtugo po
zakonczeniu prac piaskowania, co moze spowodowac powazne obrazenia lub $mier¢.

Przed zatozeniem respiratora nalezy uzy¢ urzadzenia do monitorowania jakosci powietrza, aby sprawdzi¢, czy powietrze jest bezpieczne do oddychania.
Nalezy skontaktowac sie z lokalnym oddziatem OHSA lub NIOSH w celu doboru odpowiedniego respiratora do konkretnego zastosowania.

Respiratory z doprowadzeniem powietrza nie usuwajg tlenku wegla ani nie chronia przed nim, nawet jesli powietrze jest bezpieczne do oddychania.
Skontaktuj sie z lokalnym oddziatem OHSA lub NIOSH, aby dobraé odpowiedni respirator do konkretnego zastosowania.

Respiratory z doptywem powietrza nie usuwajg tlenku wegla (CO) ani zadnego innego toksycznego gazu i nie zapewniajg przed nimi ochrony. Nalezy
stosowac

urzadzenia do usuwania tlenku wegla oraz urzadzenia monitorujace wraz z respiratorem, aby zapewnic jako$¢ powietrza klasy D. Nalezy przestrzegac
wszystkich obowigzujgcych norm OSHA oraz przepiséw OSHA 1910.134(d).

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE URZADZENIA DO PIASKOWANIA

1. Gdy urzadzenie do piaskowania znajduje sie pod cisnieniem, nie nalezy wktadaé palcédw, zadnych czesci ciata ani zadnych elementéw
do obszaru uszczelnienia korka wlewowego. Nieprzestrzeganie zalecenia dotyczgcego utrzymywania czesci ciata z dala od obszaru korka
wlewowego moze spowodowac powazne obrazenia.

2. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego. Nieprzestrzeganie maksymalnego cisnienia roboczego moze spowodowac pekniecie
urzadzenia do piaskowania, co moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

3. Wszyscy przebywajgcy w poblizu urzgdzenia do piaskowania, w tym operatorzy urzadzenia, powinni prawidtowo uzywacé i konserwowac
respirator z zapasem powietrza zatwierdzony przez organizacje NIOSH, nawet po zakorczeniu procesu piaskowania. Szkodliwy pyt moze
pozostawaé w powietrzu jeszcze dtugo po zakonczeniu

procesu piaskowania, co moze spowodowac obrazenia lub $mier¢.

4. Przed uzyciem urzadzenia do piaskowania cisnieniowego: Nalezy zatozy¢ okulary ochronne, rekawice oraz respirator zatwierdzony przez organizacje
NIOSH. Srodki ochrony osobistej nalezy nosi¢ zawsze podczas obstugi i konserwacji urzadzenia do piaskowania. Chociaz urzadzenie jest wyposazone w
kaptur ochronny, ktéry chroni przed odpryskujgcymi czastkami podczas uzytkowania urzadzenia, kaptur ten nie zapewnia ochrony przed czgstkami
przenoszonymi przez powietrze. Kazda osoba wykonujgca prace zwigzane z piaskowaniem musi uzywa¢ odpowiednio konserwowanego respiratora z
doptywem powietrza.

5. W celu ochrony rak nalezy uzywac grubych rekawic z mankietami.

6. Nalezy stosowac ostony ochronne, aby zapobiec uderzeniu 0s6b lub przedmiotéw rozpryskujgcym sie materiatem, poniewaz pyt rozprzestrzenia
sie na duze odlegtosci. Piaskowanie nalezy przeprowadzac na duzej otwartej przestrzeni, aby zminimalizowa¢ gromadzenie sie materiatu Sciernego
w otaczajgcych obszarach.

7. Nie ciggnij zbiornika z materiatem $ciernym za waz i nie dopus¢ do jego przewrdcenia, poniewaz moze to spowodowad pekniecie armatury, co
sprawi, ze urzadzenie stanie sie niebezpieczne. Materiat Scierny i powietrze pod cisnieniem ponizej 125 PSI majg bardzo duzg site niszczaca. Nigdy nie
pozostawiaj urzadzenia pod cisnieniem bez nadzoru. W razie sytuacji awaryjnej, np. pekniecia weza strumieniowego, nalezy natychmiast wytgczy¢
urzadzenie.

8. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy spusci¢ powietrze ze zbiornika przez zawér wlotowy i odtaczy¢ doptyw
powietrza. Podczas demontazu dyszy nalezy zachowaé ostroznos¢, poniewaz w wezu moze nadal pozostawac cisnienie powietrza, jesli dysza
jest zaslepiona.

9. W celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji nalezy przeprowadzac zalecang konserwacje zapobiegawczg zbiornika urzgdzenia do piaskowania,
jednostki zdalnej oraz akcesoridw. Wszystkie zuzyte czesci nalezy wymienié, zanim dojdzie do ich awarii. Natychmiastowa wymiana zuzytych
elementoéw jest niezbedna. Jesli zuzyte elementy nie zostang wymienione, moze dojs$¢ do narazenia operatora lub 0séb znajdujacych sie w poblizu
na dziatanie materiatu strumieniowego poruszajacego sie z duzg predkos$cia oraz sprezonego powietrza, co moze spowodowac powazne obrazenia.

10. Nie nalezy uzywac¢ w urzadzeniu zadnych materiatow korozyjnych. Nalezy stosowac wytgcznie czysty i suchy materiat do piaskowania.

11. Nie nalezy naprawia¢ weza strumieniowego. Naprawa szybko ulegnie zuzyciu, co moze spowodowac gwattowne rozpryskiwanie materiatu
strumieniowego w otoczeniu.

Zuzyty waz do piaskowania moze nagle ulec uszkodzeniu w wyniku pekniecia. Ztacza i uchwyty dysz moga nie utrzymac wystarczajgco zuzytego weza,

co moze spowodowac ich oderwanie pod cisnieniem. Sprezone powietrze i materiat strumieniowy wydostajace sie z peknietego weza lub z

odtaczonych ztaczy lub uchwytéw dysz moga spowodowad powazne obrazenia.



12. Spawanie, szlifowanie lub wiercenie w urzadzeniu do piaskowania moze ostabic zbiornik cisnieniowy. Ci$nienie sprezonego powietrza moze
spowodowac pekniecie ostabionego urzadzenia do piaskowania, co moze skutkowaé $miercig lub powaznymi obrazeniami.

13. Urzadzenie nalezy zawsze ustawiac tak, aby strumien byt skierowany z dala od jakichkolwiek przedmiotéw lub oséb. Nalezy trzymac sie z dala
od toru lotu wyrzucanego materiatu $ciernego. Moze on by¢ wyrzucany z duza predkoscig. Uderzenie wyrzucanego materiatu $ciernego moze
spowodowac¢ powazne obrazenia.



14. Podczas uzytkowania tego urzadzenia moze dochodzi¢ do gromadzenia sie tadunkdéw elektrostatycznych. Nie nalezy uzywac urzadzenia w
promieniu 50 stép od jakichkolwiek substancji wybuchowych lub potencjalnie wybuchowych, ani od ich oparéw, poniewaz moze dojs¢ do
wybuchu.

15. Nie nalezy uzywac tego urzadzenia w zadnym miejscu, ktére mozna uznac za niebezpieczne, ani w miejscach, w ktorych znajdujg sie tatwopalne
gazy lub ciecze. Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze spowodowac wybuch, ktéry moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

16. Nie nalezy nadmiernie napetnia¢ zbiornika materiatem Sciernym. Nie nalezy napetniaé go powyzej odlegtosci 6 cali od gérnej krawedzi zbiornika.

17. PRZED OTWARCIEM POJEMNIKA nalezy uwolnic¢ ci$nienie powietrza z zbiornika na materiat $cierny. W tym celu zamknij zawér doprowadzajgcy
powietrze (19) i nacis$nij w dét zawér bezpieczenstwa (34), aby uwolnic cisnienie z przewoddw. Upewnij sie, ze manometr zbiornika (16) wskazuje
zero, a dopiero potem otworz zbiornik.

18. UTRZYMUJ WtASCIWE CISNIENIE POWIETRZA; zalecane jest maksymalnie 125 PSI, ci$nienie nie moze przekroczy¢ 125 PSI. Jesli ci$nienie przekroczy
125 PSI, nalezy natychmiast przerwac wszelkie prace i odtaczyc¢ sprezarke powietrza, aby zmniejszy¢ nadmiar cisnienia. Nie nalezy badac przyczyny
problemu z cisnieniem w urzgdzeniu do piaskowania, dopdki manometr zbiornika (16) nie wskaze zera.

MONTAZ

1. Montaz rury ssacej (15). Najpierw przymocowac¢ manometr (16) do gérnej czesci rury ssacej tak, aby byt widoczny przez gérna czesc zbiornika.
Nastepnie przymocowac zawor dtawigcy (19A) do dolnej czesci rury. Do zaworu dtawigcego nalezy podtaczyé ztacze (21). Do rurociggu nalezy
podtaczyd rure taczaca (14).

2. Montaz filtra z separatorem wody (18). Z kazdej strony filtra nalezy przykreci¢ ztacze (17). Z jednej strony podtacz zawér doprowadzajgcy powietrze
(19) do ztgcza (17), a nastepnie podtacz ztgcze z gwintem wewnetrznym/zewnetrznym (20) do drugiej strony zaworu doprowadzajgcego powietrze. Gdy
wszystko bedzie gotowe do uruchomienia piaskarki, podtgcz waz powietrzny z kompresora do ztacza z gwintem wewnetrznym/zewnetrznym (20).

3. Umies¢ zbiornik (01) na stole tak, aby cztery zaciski byty skierowane do gory. Przykrec filtr z separatorem wody (18) wraz z jego elementami do
otworu z boku rury ssacej. Nastepnie przykre¢ otwarty koniec rury faczacej (14) z rurg ssaca (15) i manometrem (16) do gwintowanego otworu z
boku rury napetniajgcej w gérnej czesci zbiornika. Ponownie upewnij sig, ze rura i manometr znajdujg sie w pozycji pionowe;j.

4. Zamontuj zawor wylotowy materiatu Sciernego w otworze na dnie zbiornika; zamontuj cztery elementy w nastepujacej kolejnosci: ztacze (17);
zawor dozujgcy materiatu Sciernego (19B); ztacze (17) oraz rure wylotowa materiatu Sciernego (23).

5. Montaz zaworu zabezpieczajgcego (34). Podczas tego montazu nalezy wybraé jedng z czterech dysz (28). Nie jest to wybdr staty, poniewaz dysze
mozna wymienia¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Przykre¢ adapter (26) do zaworu zabezpieczajacego (34). Wkrec¢ uszczelke (27) do adaptera
tgczacego, a nastepnie zatdz dysze (28) i nakretke ostony dyszy (29).

6. Podczas podfaczania zespotu zaworu dozujgcego materiatu Sciernego (krok 4) oraz zespotu (krok 5) nalezy postepowac w nastepujacy sposob.
Nasun dwie zaciski weza (24) na oba korice weza do materiatu Sciernego (25), nasun jeden koniec weza na kréciec na rurze wylotowej do materiatu
sciernego (23), a drugi koniec na adapter (26). Oba korice weza powinny by¢ mocno osadzone na kré¢cach. Przesun zaciski weza wzdtuz weza w
kierunku obu kré¢cédw i bardzo mocno je dokreé.

7. Przymocowac obie kierownice (06) do zbiornika za pomocg czterech $rub z tbem ptaskim (08), czterech podktadek (10) i czterech nakretek szesciokatnych
(09). Uwaga: korice wygieé kierownicy muszg by¢ skierowane do gory.

8. Znajdz os (05) i przetdz ja przez otwory po bokach kierownic (06). Na kazdy koniec osi zatéz po jednym kotku (02) i zamocuj je za pomoca
zawleczek (03) oraz podktadki (30).

9. Nasun statg nézke (04) na uchwyt znajdujacy sie na spodzie zbiornika w poblizu krawedzi. Ostatnim kotkiem (03) przymocuj nézke do zbiornika.

10. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia i doktadnie upewnic sie, ze wszystkie s3 mocno dokrecone i prawidtowo osadzone.

) % ff@
1 I—li 4 l?i







czeS€ | orIs 1L0S¢ cze$¢ | opPIs lloéé

01 ZBIORNIK 1 19A MOSIEZNY ZAWOR 1
REGULACYINY, 0,95 cm (3/8")

02 KOLKA 2 198 MOSIEZNY ZAWOR DOZUJACY | 2
DO MATERIAtOW SCIERNYCH,
0,95 cm (3/8")

03 ZAWIASY 5 20 ZtACZE MESKIE-ZENSKIE 1

04 STALA NOZKA 1 21 SPOJKA 1

05 OSKA 1 22 WEZ POWIETRZNY 1

06 KIEROWNICA 2 23 RURY WYJSCIOWE DO 1

MATERIALOW SCIERNYCH

07 UCHWYTY 2 24 ZACISKI 2
08 SRUBA PNA 4 25 WEZE DO MATERIALOW 1
SCIERNYCH
09 NAKRETKA 4 26 ADAPTER 1
SZESCIOKATNA
10 PODKtADKA 4 27 GUMOWA USZCZELKA DYSZY |1
11 ZAWOR 1 28 DYSZA CERAMICZNA 4

BEZPIECZENSTWA

12 Pierscien O 1 29 NACZELNA NAKRETKA 1
13 KOREK NAPEtNIAJACY 1 30 PODKtADKA 4
14 RURY tACZACE 1 31 MASKA 1
15 RURA SSACA 1 32 ADAPTER ZAWORU 1

BEZPIECZENSTWA

16 MANOMETR 1 34 ZAWOR BEZPIECZENSTWOWY | 1
17 ZtACZE 4
18 FILTR Z ODDZIELACZEM 1
WODY
19 Mosiezny zawdr 1
doprowadzajacy
powietrze, 0,95 cm
(3/8")
SPOSOB DZIALANIA

1. Podtacz waz powietrzny do zaworu wlotowego. Producent zaleca stosowanie weza powietrznego o srednicy wewnetrznej co najmniej 1,27 cm.
Zastosowanie weza powietrznego o srednicy wewnetrznej mniejszej niz 1,27 cm ograniczy przeptyw powietrza i spowoduje pogorszenie dziatania
urzadzenia. Przed wpuszczeniem powietrza upewnij sie, ze zawér wlotowy i zawér dyszy znajdujg sie w pozycji OFF. Przy zamknietym zaworze
bezpieczeristwa i mocno dokreconej zatyczce wlewowej otworz zawér doprowadzajacy powietrze, aby wytworzyé cisnienie. Zakres ci$nienia
roboczego urzadzenia wynosi od 60 do 125 PSI. Po prawidtowym doborze dyszy nalezy umiesci¢ jg w podstawie mocujacej. Przytozy¢ jg do podktadki,
nasuna¢ nakretke mocujaca na dysze i dokrecié jg recznie.



Mozliwe zatkanie dyszy.
2. Producent zaleca stosowanie drobnego materiatu Sciernego o wielkosci ziaren zblizonej do soli kuchennej. Zapewnia to prawidtowy przeptyw.

3. Gdy urzadzenie piaskujace znajduje sie pod cisnieniem, a zawor regulacyjny przeptywu materiatu Sciernego w dolnej czesci urzadzenia jest
zamkniety, nalezy otworzy¢ zawoér kulowy, umozliwiajac przeptyw powietrza przez waz obejsciowy do dolnej czesci urzgdzenia. Nastepnie
przytrzymaj waz materiatu sciernego za tuleje uchwytu dyszy, kierujgc dysze z dala od urzadzenia i operatora, szybko nacisnij zawodr zabezpieczajacy
do petnego otwarcia i ustaw zawér regulacyjny w dolnej czesci zbiornika tak, aby materiat Scierny zostat wprowadzony do strumienia powietrza.
Powoli otwieraj zawor regulacyjny, az materiat $cierny stanie sie lekko widoczny. Gdy zawdr regulacyjny przeptywu zostanie ustawiony na zadang
wartos¢, dalsza regulacja powinna

by¢ konieczna jedynie w przypadku zmiany ziarnistosci materiatu Sciernego lub zastosowania dyszy o innej Srednicy wewnetrznej. Zbytnie otwarcie
zaworu regulacyjnego spowoduje zatkanie weza lub dyszy.

Aby uzyskaé najlepsza wydajnosé, zawor bezpieczenstwa nalezy otwierac¢ i zamykac szybko.
OSTRZEZENIE!

W przypadku stosowania ztagczy wezy powietrznych typu ,twist-on” nalezy je zabezpieczy¢ za pomoca sworzni zabezpieczajacych lub drutéw, aby
zapobiec przypadkowemu odtaczeniu, gdy urzadzenie znajduje sie pod cisnieniem. Odtgczenie weza, gdy urzadzenie znajduje sie pod cisnieniem, moze
spowodowac powazne obrazenia.

Uwaga! Nie napetniac zbiornika cisnieniowego powyzej 15 cm od jego gornej krawedzi. Jesli waz przypadkowo odtaczy sie podczas uzytkowania, moze
doj$¢ do rozpryskania zawartosci.

Zapoznaj sie z OSTRZEZENIAMI dotyczacymi drég oddechowych na poczatku niniejszej instrukgji.

RODZAJE MATERIAtOW SCIERNYCH
Black Beauty

Black Beauty stuzy do usuwania farby i rdzy ze stali, na przyktad z karoserii samochodowych, zbiornikéw lub maszyn ciezkich. Black Beauty jest lepszy
od krzemu, poniewaz zawiera tylko 1% wolnego krzemu, charakteryzuje sie szybszymi wtasciwosciami Sciernymi, mozna go uzywac wielokrotnie, nie
zawiera wilgoci oraz nie zbryla sie ani nie wchtania wilgoci.

Ztom stalowy

Ztom stalowy charakteryzuje sie wyjatkowo szybkim dziataniem tngcym na zardzewiaty metal i trudng do usuniecia farbe. Ztom stalowy jest popularny,
poniewaz pozostawia bardzo gtadka powierzchnie. Jego cena jest poréwnywalna z wiekszoscig innych specjalistycznych materiatéw sSciernych. Zaleca
sie stosowanie zgrubnego ziarna stalowego w systemach recyklingowych lub kabinach.

Kulki szklane
Kulki szklane stosuje sie do uzyskania powierzchni satynowej lub matowej. Kulki szklane zaleca sie stosowac w systemach recyklingowych lub kabinach.
Tlenek glinu

Tlenek glinu to wysokiej jakosci materiat Scierny, ktory jest ostrzejszy od piasku (niezalecany) i tnie dwa razy szybciej niz piasek. Pozostawia gtadka
powierzchnie bez wgtebien. Tlenek glinu jest grubszy od kulek szklanych i nadaje sie do wielokrotnego uzytku. Jest to jeden z najbardziej
ekonomicznych materiatéw $ciernych, ktére mozna stosowac¢ w dowolnych systemach recyklingowych lub kabinach.

Ziarno plastikowe

Stosowany jest przede wszystkim do usuwania aluminium i wtdkien szklanych. Doskonale nadaje sie do usuwania farby. Zalecany jest do stosowania w
komorach strumieniowych, poniewaz wytwarza bardzo mato pytu. Dziata szybko, ma dtugg zywotnos¢ i poprawia widocznos¢ w komorze.

ZALECENIA DOTYCZACE SPREZARKI POWIETRZA:

Aby zapewni¢ wydajna prace sprezarki powietrza, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazoéwkami:

1. Nalezy stosowac dysze o mniejszym rozmiarze, aby mdc regulowac zuzycie powietrza.

2. Nie nalezy czysci¢ strumieniem powietrza w sposéb ciaggly. Od czasu do czasu nalezy przerwac czyszczenie strumieniem powietrza, aby

kompresor mégt sie ochtodzi¢. Zaden kompresor nie jest zaprojektowany do ciggtej pracy na petnych obrotach. Nalezy wykorzystywaé¢ 70%

mocy znamionowe;.

3. Nalezy stosowac waz powietrzny o Srednicy co najmniej 1,27 cm. Jesli kompresor wytwarza nadmierng ilo$¢ wilgoci, zalecamy zastosowanie

separatora wilgoci.

4. Nalezy utrzymywac pyt i materiaty Scierne powstajgce podczas piaskowania z dala od sprezarki powietrza. Nalezy przestrzega¢ wymagan dotyczacych
maksymalnego

cisnienia powietrza dla urzadzenia do piaskowania i albo ustaw kompresor tak, aby pracowat w tych granicach, albo uzyj zaworu regulacyjnego, aby

obnizy¢ cisnienie powietrza do odpowiedniej wartosci.

STOSOWANIE MATERIALOW SCIERNYCH:



1. Jesli materiat Scierny zawiera wilgo¢, z czasem moze to spowodowac uszkodzenie zbiornika urzadzenia do piaskowania lub zatkanie
uktadu. Aby unikng¢ tego problemu, nalezy utrzymywac materiat $cierny i powietrze z kompresora w stanie suchym.
2. Jesli materiat $cierny jest wilgotny, nalezy go przesiac¢ i wysuszy¢ przed uzyciem.

3. Po zakoriczeniu piaskowania nie nalezy pozostawia¢ materiatu $ciernego w zbiorniku, poniewaz moze on wchtona¢ wilgo¢ i pogorszy¢ wydajnosé
urzadzenia do piaskowania.

4. Materiaty Scierne nalezy przechowywac w suchym miejscu; nie nalezy uktadac ich bezposrednio na ziemi ani na betonowej podtodze, lecz na drewnianej

podktadce.
5. Jesli wilgotnos¢ powietrza jest zbyt wysoka, prace piaskownicze w danym momencie moga nie by¢ wskazane.

6. Nalezy rozwazy¢ zastosowanie materiatow Sciernych innych klas lub innych rodzajéw, aby zapobiec zatykaniu sie dyszy w wyniku wysokiej zawartosci
wilgoci.
7. Nie nalezy uzywac piasku.

WYMAGANIA DOTYCZACE DOPROWADZENIA SPREZONEGO POWIETRZA

Piaskowanie materiatem Sciernym wymaga duzej ilosci powietrza pod wysokim cisnieniem. Na wydajnos¢ urzadzenia do piaskowania negatywnie
moze wptyngc uzycie zbyt matego weza doprowadzajgcego powietrze, niewystarczajgce cisnienie powietrza lub zbyt duza dysza.

Srednica Dtugosc weza Wewnetrzna srednica CFM przy 110 PSI Zuzycie materiatu Sciernego na
wewnetrzna dyszy godzine

weza

0,95 cm (3/8") 15m 0,24 cm (3/32") 6 27,22 kg

0,95 cm (3/8") 7,5m 0,28 cm (7/64") 12 45,36 kg

1,27 cm (1/2") 15m 0,32 cm (1/8") 15 68,04 kg

1,27 cm (1/2") 7,5m 0,36 cm (9/64") 20 90,72 kg

Zalecamy, aby cisnienie powietrza miescito sie w zakresie 65-125 PSI, co zapewni najlepsze wyniki.

WPROWADZANIE SRODKA SCIERNEGO DO ZBIORNIKA

1. Nalezy sprawdzi¢, czy materiat Scierny jest suchy i czy nie zatyka zaworu dozujgcego (19B), rury wylotowej materiatu $ciernego (23), weza (25) ani innych

elementéw.
. Nalezy zatozy¢ odziez ochronng, maske petnotwarzowa oraz respirator zatwierdzony zgodnie z normami MSHA/NICOSH.
. Przekreé zawor doprowadzajacy powietrze (19) do pozycji ,wytaczonej” (poziomej).
. Naci$nij w dot, aby otworzy¢ zawor bezpieczeristwa dyszy (34).
. Obserwuj manometr (16) i upewnij sie, ze wskazuje cisnienie zerowe.
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. Zdejmij korek wlewowy (13) z gornej czesci zbiornika.

7. W6z lejek (31) i wsyp materiat Scierny do lejka. Upewnij sie, ze do zbiornika wsypano wystarczajgcg ilos¢ materiatu do wykonania danej pracy. Jesli
jednak chodzi o prace na duzj skale, napetnij zbiornik tylko w 3/4 i uzupetniaj go w razie potrzeby, aby zakoriczy¢ prace.

WSKAZOWKA: Jesli wilgotnosé powietrza wynosi 90/100%, separator wody (18) nie bedzie w stanie wychwyci¢ catej wilgoci w zbiorniku
napetnionym w 3/4. Lepiej jest zmniejszy¢ ilos¢ materiatu $ciernego, uzupetniaé go czesciej i czesciej oprozniaé separator wody. Zmniejszy to
ryzyko zatkania dna zbiornika lub rur.

8. Po napetnieniu zbiornika odpowiednig iloscig materiatu Sciernego nalezy zamkna¢ korek wlewowy (13).

9. Zamknij korek dyszy (19B) i otwoérz zawdr doprowadzajacy powietrze (19).

10. Podczas rozpoczecia napetniania zbiornika powietrzem z kompresora nalezy sprawdzi¢, czy z korka wlewowego nie ulatnia sie powietrze. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy usungc wszelkie nieszczelnosci.

KONSERWACIA

OSTRZEZENIE!

Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych moze spowodowac powazne obrazenia lub Smieré¢
w wyniku nagtego wycieku sprezonego powietrza:

® Zredukuj cisnienie w urzgdzeniu do piaskowania.

® Zablokowac i oznaczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

e Odpowietrzy¢ przewdd doprowadzajacy sprezone powietrze do pistoletu strumieniowego.

Zuzyte elementy nalezy natychmiast wymienic. Jesli zuzyte elementy nie zostang wymienione, operator lub osoby znajdujace sie w poblizu moga zostaé
narazone na dziatanie materiatu strumieniowego o duzej predkosci oraz sprezonego powietrza, co moze spowodowac $mierc lub powazne obrazenia.

Wycieki w okolicy ztgczy i uchwytédw dysz wskazujg na zuzyte lub luzno osadzone elementy. Uchwyty dysz i ztacza, ktére nie s3 mocno osadzone na
wezu, oraz dysze, ktdre nie s mocno osadzone w uchwytach dysz, moga odtaczyé sie pod cisnieniem. Uderzenie dysz, ztaczy, wezy lub materiatu
Sciernego oraz czesci, ktére odtgczyty sie pod cisnieniem, moze spowodowaé powazne obrazenia.

Aby zapewni¢ dtugg i wydajna zywotnos¢, zdecydowanie zaleca sie przestrzeganie nastepujacych procedur:



1. Regularnie (co 5-6 miesiecy normalnego uzytkowania lub co 10-15 godzin intensywnego uzytkowania przemystowego) wymieniaj wszystkie
ztgcza wezy przeznaczone wytacznie do przeptywu materiatéw Sciernych.

2. Nalezy wymienic¢ waz do materiatéw sciernych, gdy zacznie miekna¢ lub gdy z niego wycieka medium, powietrze w okolicy weza lub uchwytu.
3. Wymien dysze, gdy ulegnie zuzyciu.

4. Po wymianie dyszy moze by¢ konieczne wyregulowanie bloku uszczelniajgcego.

INNE CZYNNOSCI KONSERWACYJNE:

1. Nalezy dotozy¢ wszelkich staran, aby chroni¢ sprezarke powietrza przed wszelkimi uszkodzeniami, ktére mogtyby powsta¢ w wyniku prac
strumieniowo-$ciernych. Najlepszym rozwigzaniem jest umieszczenie sprezarki pod wiatr od miejsca prac strumieniowo-$ciernych, przy czym im
wieksza odlegtosé miedzy nimi, tym lepiej. Ponadto nalezy kontynuowac standardowe procedury konserwacji sprezarki.

2. Niektore czesci urzadzenia do piaskowania zuzywajg sie znacznie szybciej niz inne; czesci wymagajace szczegdlnej uwagi to te, przez ktére przeptywa
mieszanka powietrza i materiatu $ciernego, poczawszy od weza do materiatu $ciernego (25), poprzez metalowe wktadki, zawdr bezpieczenstwa (34), az
po ceramiczne dysze (28).

3. Jesli w ktdrejkolwiek z tych czesci pojawig sie wycieki powietrza, nalezy przerwac wszelkie prace i ustali¢, co nalezy naprawi¢ lub wymieni¢. Gdy

w3z do materiatu $ciernego (25) jest nowy, posiada 2 warstwy wtdkien wzmacniajgcych, a grubosé¢ scianki wynosi 6,35 mm. W wyniku Scierania
Srednicy wewnetrznej $cianka ta stopniowo sie cieni. Jednym ze sposobdw sprawdzenia weza i innych elementdw narazonych na dziatanie strumienia
Sciernego jest zatozenie odziezy ochronnej. Nastepnie nalezy pod ci$nienie system i zamknga¢ zawér dyszy (19). Nalezy wstuchacd sie, czy nie ma
wyciekdéw powietrza, i przed uruchomieniem pracy usungé¢ wszystkie nieszczelnosci. Mozna réwniez zauwazyé miejsca na wezu, w ktérych scianka

jest znacznie ciensza. Miejsca te objawiajg sie jako pecherze na wezu; jesli znajdziesz taki pecherz, natychmiast zaopatrz sie w nowy waz. Jesli pecherz

ten peknie, materiat Scierny bedzie wyciekat z boku weza.

WSKAZOWKI DOTYCZACE USUWANIA USTEREK

PROBLEM/PRZYCZYNA

Wahania przeptywu powietrza:

Zbyt niskie cisnienie powietrza

Zbyt duza ilos¢ materiatu Sciernego

Nadmierne zuzycie materiatu sciernego:

Zawor materiatu Sciernego jest zbyt szeroko otwarty
Cisnienie powietrza jest zbyt niskie

Zatkanie i zablokowanie przeptywu materiatu sciernego:
Zanieczyszczenia w materiale $ciernym
Rozmiar ziarna materiatu Sciernego jest zbyt duzy
Zatkanie dysz
Zatkane dysze

Wilgotny materiat Scierny

Wilgotnos¢ w medium sSciernym:
Mokry materiat $cierny
Woda w powietrzu

Woda w zbiorniku

Wilgotna pogoda:

Niska wilgotnos$¢

Srednia wilgotnosé

Wysoka wilgotnos¢

Przecigzony sprezarka:
Sprezarka jest zbyt mata
Zbyt duza srednica dyszy

Zbyt wiele nieszczelnosci w rurociggu
Otwory w wezu do materiatéw $ciernych

Zanieczyszczony filtr powietrza w sprezarce

MOZLIWE
ROZWIAZANIE

Zobacz sekcje ,,Niewystarczajace cisnienie
powietrza”
Wyreguluj zawdr materiatu $ciernego

Nieznacznie go zamknij
Sprawdz manometr

Oczys$C i przesiej materiat

Nalezy zastosowac materiat o mniejszym uziarnieniu
Nalezy zastosowac dysze o wiekszej Srednicy

Nalezy wyregulowac¢ zawoér medium

Wysusz materiat $cierny, usun wode z powietrza

Wymien lub uzyj suchego materiatu Sciernego
Odprowadz wode z przewoddw powietrznych

Oproznij, osusz i ponownie napetnij

Utrzymuj materiat Scierny w stanie jak najbardziej
suchym

Uzyj osuszacza lub separatora wilgoci

Jesli to mozliwe, nalezy unika¢ pracy w tym okresie

Ogranicz czas pracy

Nalezy zastosowac dysze o
mniejszym rozmiarze
Uszczelnij i dokrec rurociagi

Wymien waz

Wyczysé



Niewystarczajace cisnienie powietrza:

Sprezarka jest zbyt mata

Zawory doptywowe nie sg w pozycji catkowicie
otwartej

Rozmiar dyszy jest zbyt duzy

Nieszczelnosci w rurach
Otwory w wezu do materiatow Sciernych
Zanieczyszczony filtr powietrza w sprezarce

Uszczelka jest zuzyta lub zabrudzona

Niewystarczajacy przeptyw materiatu sciernego:

Zbiornik pistoletu jest pusty

Wilgo¢ w materiale $ciernym
Niewystarczajgce cisnienie powietrza
Pekniecie w wezu do materiatu $ciernego

Zanieczyszczenia w materiale Sciernym

DANE TECHNICZNE

Nalezy uzy¢ mniejszej dyszy
Otworz zawory

Uzyj dyszy o mniejszym rozmiarze
Uszczelnij i dokrec rurociagi
Wymien waz

Wyczys¢é filtr

Wyczys$¢ lub wymien uszczelke

Napetnij zbiornik
Wysuszy¢ materiat Scierny
Sprawdz uktad

Wyprostuj waz

Oczys¢ lub przesiej materiat Scierny

Kod produktu PT00234 PT00233
Model FF-Q903 FF-Q902
Pojemnos¢ zbiornika 20 gal /ok. 76| 10 gal / ok. 38|

Cisnienie robocze

60—125PSI/4,1-8,6 bar

60—125PSI /4,1 -8,6 bar

Zuzycie powietrza

6 —25 CFM / ok. 170 — 708 I/min

6—25CFM / ok. 170 — 708 I/min




